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注     意 

⒈ 仔细阅读使用说明书； 

⒉ 压缩机运行时请随时注意润滑油的位置，不可在没有润滑油

的情况下运行； 

⒊ 由于本机属于中压压缩机，气体管路连接部位要牢固，保证

气密； 

⒋ 压缩机控制箱电源线连接牢固，应有可靠的接地保护，以防

漏电伤人； 
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一、用途及主要技术指标 

1、 用途： 

VF-0.6/30 型两级压缩、风冷、移动式空气压缩机，主要用于中压风动机械设备

及自动操作装置，广泛用于工业、农业、冶金、电力、发电机和柴油机启动、

吹制塑料包装容器等行业。 

2、 主要技术指标： 

型号 VF-0.6/30 型 

形式 V 型、风冷、移动式 

额定排气压力 MPa 3.0（表压） 

额定排气量    m3 0.6 /min 

一级气缸直径×缸数 φ115×1 

二级气缸直径×缸数 φ48×1 

活塞行程  mm 100 

主机转速  rpm 850 

轴功率    kW ＜7.5 

进气温度  ℃ ＜40 

排气温度  ℃ ＜180  

润滑方式 飞溅润滑 

传动形式 皮带传动 

润滑油温度  ℃ ＜70 

润滑油消耗量 g/h 18 

储气罐容积  m 0.186 3 

主机净重 kg  

设备总重量 kg  

设备外形尺寸 

（长×宽×高）mm 
 

电动机 

电机型号 Y2-132S2-2 

电机转速 rpm 2900 

电机功率 kW 7..5 
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电压  V 380 

电机重量 kg  

 
 
二、工作原理 

该空压机的压缩与排出，是通过气缸的容积变化而实现的。其工作过程是：电

动机通过叁角皮带带动压缩机曲轴使之产生旋转运动、通过连杆使活塞作往复运动，

当活塞下行时，气缸内气压降低，此时吸气阀门由于大气的压力被推开，空气进入

气缸内，当活塞上行时，吸气阀门关闭，气缸内的空气被压缩，压力升高到额定压

力时，排气阀被打开，压缩空气排出。当活塞到达上止点时，排气阀排气完毕，活

塞又开始向下运动。活塞的周而复始的运动就使得气体连续的被吸入→压缩→排出。 

  该机为两级压缩，一级气缸排出的压缩气体，通过冷却器冷却后进入二级气缸，

当二级气缸的压缩空气达到额定压力时，通过单向阀进入储气罐。当储气罐的压力

达到压力开关设定上限值时，气压控制自动开关切断电源，电磁阀失电开启。储气

罐内高压气体推动卸荷阀活塞杆将卸荷阀吸气口堵塞，压缩机停止进气，使压缩机

无负荷运转。当储气罐的压力下降到气压开关设定的下限值时，气压自动开关接通

电源，电磁阀关闭，使卸荷阀吸气口打开，同时压缩机会自动启动再负荷运转。 

无负荷运转时间以及停机时间设定限制，以电动机每小时启动次数不超过二次

为原则，用户可自行依据使用状况而加以设定。 

切忌使电动机的启动次数频繁而导致电动机烧毁 

三、空压机的使用与维护 

a) 试车、开机与停机 

空压机设备应放置在相对平整的地面上，四个胶轮必须接触在地面上，以防机

器产生较大震动，确保机器稳定运行，风冷式空气压缩机应放置在阴凉通风处运行，

夏季高温环境中使用空压机应采用一些降温措施，如：适当增加引风和排风设备，

使空压机产生的热量能及时排出，确保空压机能够在低温环境运行，从而减少机器

故障率，提高运行可靠性和使用寿命。（最佳环境温度 25±5℃）。 

空压机试车前请认真检查曲轴箱油位，是否加有润滑油，加油请严格按照油窗

的油位线加油，避免加油过量，造成空压机油耗量过大。新购买的空压机运行 150



 5 

小时应更换一次润滑油，（润滑油更换方法：将油箱内的油放掉，箱内注入煤油清洗，

同时开机一分钟后，打开箱体侧盖将煤油放掉，清除箱底杂物并装好侧盖，注入新

的润滑油后，开机使用）以后可运行 500小时更换一次新油。 

曲轴箱内的润滑油应保持清洁，夏季选用 19号压缩机油，冬季选用 13号压缩

机油。中压压缩机建议使用 L-DAB100油。在设备使用过程中应经常观察油位，严禁

空压机在无润滑油的情况下运行，避免压缩机无油运行而烧毁机器。 

空压机开车前，应按照《电器原理图》、《电器接线示意图》接好电源线，并测

试主电压是否正确，三相电源是否无误。用手转动皮带轮数转，确认无障碍无异常

声响后可以开机，拨动启动开关空压机开始运转，检查转向是否正确（如箭头方向）

若转向不对，应将三条电源中任意两条调换即可。 

空压机正常运转时可以采用“电调” 、“气调”两种调节方式的任意一种，调

节方式的选择：当用气量较大空压机频繁启动时，应采用气调方式。当用气量较少

时，应采用电调方式。 

b) 维护 

① 设备运转过程中应注意运动部件有无异常声响，发现后应立即停车进行检修； 

② 曲轴箱内润滑油的温度不得超过 70℃（当环境温度＜40℃时）； 

③ 运转 16小时应将储气罐内冷却水放一次； 

④ 空气过滤器应经常清洗，清洗时间可根据压缩机的工作环境而定； 

⑤ 应定期清洗吸排气阀，去除油垢及焦渣，并检查阀片是否平整。清洗时间可根

据压缩机的工作情况及运转时间而定； 

⑥ 校验压力表及安全阀，以保证其准确度和灵敏度； 

⑦ 空压机在夏季运行时，建议间断运行； 

四、安全阀排放压力的设定及注意事项 

1） 排放压力的设定及注意事项 

①  安全阀的排放压力应设定为：3.1Mpa（表压） 

② 如压缩机未到额定压力时应停机更换安全阀； 

③ 决不允许在安全阀漏气的情况下继续使用空压机； 
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④ 安全阀应每年进行一次校验； 

 

五 故障原因与排除方法 

项目 故障情况 可能发生原因 排除方法 

一 无法启动 

1、 电源保险烧毁 

2、 热继电器跳开或故障 

3、 磁力起动器故障 

4、 电压太低 

5、 电动机故障 

6、 机体故障 

1、 请电气工程师检修更换 

2、 请电气工程师检修更换 

3、 请电气工程师检修更换 

4、 请电气工程师检修更换 

5、 请电气工程师检修更换 

6、 请专业人员检修 

二 

运转电流

高，压缩机

自行跳闸 

1、 电压太低 

2、 排气压力超压 

3、 压缩机故障 

1、 请电气工程师检修 

2、 检查压力表，如超过设定压

力，调整压力开关 

3、 请专业人员检修 

三 
运转电流低

于正常值 

1、 空气消耗量太大，（压

力在设定值以下运行） 

2、 空气过滤器堵塞 

3、 进气阀动作不良或不

严 

1、 检查消耗量，必要时增加压缩

机 

2、 清洗或更换 

3、 拆卸清洗或更换 

四 排气量不足 

1、 空气过滤器堵塞 

2、 气缸、活塞或活塞环

磨损间隙过大 

3、 气阀漏气 

4、 阀片损坏或卡住 

5、 管路漏气 

6、 压缩机转数降低 

1、 清洗或更换 

2、 请专业人员检查或更换 

 

3、请专业人员修理或更换 

4、请专业人员修理或更换 

5、检修泄漏位置并锁紧 

6、更换叁角皮带 

五 
润滑油温过

高 

1、 油量过多 

2、 活塞环磨损，高压气

体进入油箱 

1、 检查放油 

2、 请专业人员查或更换 

 

六 
无法全载运

转 

1、 压力开关故障 

2、 管路泄漏 

1、 请专业人员调整或更换 

2、 检查泄漏位置并锁紧 

七 
无法空车运

转 

1、 压力开关失效或故障 

2、 卸荷阀不能关闭或关

1、 请专业人员检修或更换 

2、 请专业人员检修或更换 



 7 

闭不严 

3、 电磁阀失效或堵塞 

 

 

3、请专业人员检修或更换 

八 
空压机启动

频繁 

1、 管路泄漏 

2、 压力开关压差太小 

3、 空气消耗量过大 

1、 检查泄漏位置并锁紧 

2、 重新设定 

3、 增加储气罐容量 

九 

自动停车后

或空载运行

不能再启动

或不能加载

运行 

1、 电磁阀损坏或故障 

2、 磁力起动器接触不良

或损坏 

3、 压力开关失灵或损坏 

1、 请专业人员检修或更换 

2、 请专业人员检修或更换 

 

3、请专业人员检修或更换 

 

六 维护保养规程 

为了保证空压机处于良好的运转状态，延长使用寿命，用户必须进行必要的维

护保养。通过维护保养能全面掌握机器的状况，及时发现问题，预防故障。下表规

定了产品的维护保养基本规程，操作及维修人员一定要做好相应的运行检查和维护

记录。 

检查周期 检查项目 备注 

每  日 

油位检查  

检查压力表读数 启、停压力是否正常 

检查压力控制器 动作是否准确灵敏 

清洁压缩机及工作环境  

排放储气罐内的冷却水  

每 500 小时一次 更换润滑油 将曲轴箱内润滑油放净并清洗 

每 1000 小时一次 

放空系统清洗检查 检查电磁阀动作是否灵敏 

清洗滤清器滤芯 环境如恶劣可更换 

清洗各级气阀，清除积碳 如损坏可更换 

清洗、检查冷却系统 堵塞严重应进行清理 

对各运动机构进行检查 调整其相互配合间隙 



 8 

三角皮带是否过松 调整中心距或更换 

更换压缩机油 将曲轴箱内润滑油放净，清洗

并擦干内壁 

每年一次 

校核压力表  

对运动机构进行检查  

检查压力控制器动作值  

严格按照国家劳动部门有关规

定到当地劳动局校核储气罐、

安全阀性能 

 

更换润滑油  

检查管道是否漏气、堵塞  

严格按照国家低压电器安装使

用标准检测电机、电器绝缘电

阻值大于 2MΩ 

 

更换吸气过滤器芯  

清洗压缩机及储气罐  

七 关键配合部位 

序号 配合部位 间隙要求 

1 活塞销与小头孔 0.007-0.041 

2 曲柄销与连杆大头瓦 0.025-0.066 

3 活塞环与活塞槽 

轴 

向 

一级 0.02-0.068 

二级 0.04-0.068 

径 

向 

一级 0.05-0.65 

二级 0.04-0.068 

4 

 

阀片升程 
吸 

气 

一级 1.6 

二级 1.6 

阀片升程 排 一级 1.5 
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气 二级 1.4 

5 活塞与气缸的径向间隙 

环 

部 

一级 0.25-0.30 

二级 0.20-0.25 

裙 

部 

一级 0.12-0.174 

二级 0.08-0.10 

6 活塞上死点间隙 0.5-1 

 
八、三角带的安装和调整 

1、 三角皮带应正确安装和调整，皮带如果太松，带与带轮之间的摩擦力减小，

则容易造成三角带打滑而产生高热，损坏皮带，且使空压机转速降低，使

排气量减小。皮带如果太紧，可能会造成轴承受力过大，使负载增大，导

致电机发热、轴承发热、耗电量加大。 

2、 三角带的调整方法： 

 A· 测量带轮的中心距 

带轮中心距（a）

F

 

B· 在带轮跨距（a）中心处，施加一个力，施加到弹簧尺上的力足以使皮带每

25.4mm 跨距长度（a）下垂 0.4mm。例如：本机中心距为 650mm 其下垂

度为 10.2mm, 拉力 F=1.25kg.～1.8kg。 

 

 

 

 



 10 

 

 

 

九、力矩数值表 

我们建议拧紧所有的螺栓和平头螺丝使用扭力扳手，螺母使用下表中的数值。

给出的数值适合油脂润滑的螺纹。 

 

国家标准 
等级 2 等级 5 等级 8 

公称直径 

M6 

M8 

M10 

M12 

M14 

M16 

5Nm 

11Nm 

20Nm 

50Nm 

72Nm 

92Nm 

8Nm 

16Nm 

31Nm 

76Nm 

110Nm 

153Nm 

12Nm 

24Nm 

42Nm 

108Nm 

157Nm 

217Nm 

 

十、 长期停机的保护措施 

当机组长期不用时，必须采取某些保护措施来防止机组锈蚀。 

1、 轴箱内润滑油放掉，并重新注入防锈油，防止机组的所有内表面生锈。此时

机组应运行 10 分钟，使油雾化，从而覆盖所有的内表面。让防锈油留在曲

轴箱中。 

注：机组重新投入使用时，用常规润滑油替换防锈油。 

2、 将所有与大气相通的孔用胶带封闭，以防潮气进入机组。 

3、 将储气罐中冷凝水放出，并将机组存放在干燥避风雨的地方。 

4、 遵守电机制造商有关电机存放的说明。 

十一、售后服务 

1、 国内产品服务承诺 

● 各种型号空压机自成品出厂日起，在正常使用条件下一年内（单班）
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出现质量问题，我公司为用户提供无偿服务；如故障属于用户错误使

用造成，我公司收取材料和相关费用，进行维修。空压机自出厂之日

起，使用超过一年，我公司为用户提供终身售后服务。 

● 用户购机后，我公司为用户免费提供人员培训。 

● 如因用户使用不当造成的故障，一切维修费用由用户承担。 

● 我公司可根据用户要求设计开发空压机产品，并竭诚为各界新老用户

提供全方位的技术服务和支持。 

  2、  出口产品的售后服务，依据双方所订立合同和协议的相关内容执行。 
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4±0.15

工  艺 日  期

更改文件号处数

审  核

制  图

设  计

龚 领

日  期

标准化

审  定

签  字
0.025

重  量

铬钼合金铸铁

一级刮油环

共     张

图样标记

1：1

共     张

比  例

0.5×45°

0
.
8

1
.
2

R0.11

B

B

B

技术要求

1、刮油环应符合JB/TQ451-86《往复活塞压缩机铸铁活塞环》有关规定。

2、刮油环应做弹力试验，在开口尺寸压缩至工作间隙时径向弹力为67N±20％。

3、刮油环端面硬度为HRB96-107.

4、外圆面与端面不应有擦伤、疏松、毛刺等缺陷。

5
d
8
(-

0
.
0
3
0

-
0
.
0
4
8
)

龚 领

W-0830.1.5-4

 

 

 

 

 

在φ60标准环规中热开口间隙0.15-0.25

自由开口间隙6-9

                               技术要求：

    1.活塞环应符合JB/TQ-8/6《往复式活塞压缩机灰铸铁活塞环》的规定。

    2.活塞环的弹性模数100GPa.

    3.活塞环应做弹力试验，切向力41.8±20％N；

    4.外圆表面及端面不允许有影响质量的缩松、擦伤、锐边、毛刺和凹痕；

    5.端面硬度HRB96-107,同一零件的最大硬度偏差不大于5个单位；

    7.活塞环的翘曲度小于0.04；

龚 领

W0830.1.6-04

龚 领

2.5±0.10

3-
0.

01
4

-0
.0
39Ⅰ

Ⅰ放大

1°±30″

1±
0.
1

R0.1

R0.1

旧底图总号

底图总号

签  字日  期

工  艺 日  期

更改文件号处数

审  核

制  图

设  计

标记 日  期

标准化

审  定

签  字

签  字

描校

描图

制图

责任

重  量

材 料：铬钼合金铸铁

二级活塞环

共     张

图样标记

1：1

共     张

比  例

其余
6.3

0.8

0.8
0.8

φ60
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                     技术要求

1、衬套应符合JB/T2236-91《往复活塞压缩机连杆小头衬套技术要求》。

2、衬套材料应符合GB1176《铸造铜合金技术条件》。

3、衬套材料的密度、经向压溃强度、硬度、表面硬度、含油率的测定

   按GB5163、GB6804、GB1176、GB9097.1和GB2688的规定。

4、衬套不得有裂纹，表面不得有砂眼、针孔、划伤、毛刺、锈蚀等影响

   质量的缺陷。

5、图纸未注尺寸公差的公差等级按《GB1804-79》IT14执行。

φ
25
G7
(+

0.
02

8
+0

.0
07
)

φ
31
n6
(+

0.
03

3
+0

.0
17
)

6 60°
60°

R=1.2

3
1.6 1.6

3

30-0.10-0.20

0.5×45°

0.5×45° 60°60°

0.
5

6-φ2

R1

R0.28

图样标记

标记

旧底图总号

日  期 签  字

底图总号

责任

描校

描图

制图

签  字

标准化设  计

工  艺

审  核

制  图

日  期

审  定

更改文件号处数 日  期签  字

材 料：ZCuSn10Pb1

连杆上衬套

共     张共     张

W0830.1.5-3
重  量

1：1

比  例

6.3
其余

 龚 领

 龚 领

 

 

一级排气阀片

一级排气簧片

螺母M12×1.25

一级吸气簧片

一级吸气阀片

O型圈 71×2.65G

φ148±0.10

名        称

一级气阀部件

11

GB119-86

GB93-87

GB/T6176-2000

W0830.1.4-6

W0830.1.4-5

W0830.1.4-4

W0830.1.4-3

GB/T3452.1-1992

W0830.1.4-2

W0830.1.4-1

处数

序

号

底图总号

旧底图总号

日  期

工  艺

签 字

标记

设  计

制  图

审  核

3

1

2

4

5

8

6

7

10

9

代       号

日期

更改文件号

龚 领
龚 领

签字

审  定

标准化

日期

一级阀盖

一级阀座

销φ2×12

垫圈 12

一级阀螺栓

W0830.1.4-7

吸气阀片升程：1.8mm

排气阀片升程：1.6mm

1 2 3 54

1

单 件

W0830.1.4

总    计
材      料

数

量

第      张

图样标记

3Cr13

PH15-7Mo

PH15-7Mo

65Mn

QT600-3

氟橡胶

QT600-3

2

1

1

1

1

2

1

1

1

1 45

35

35

备   注

共      张

重  量

1：1

比  例

总 计

3Cr13

6 87 9 1110

170

A
B

A处O型圈尺寸：118×2.65

B处O型圈尺寸：65×2.65

12
±
0.
05

 

W1

工  艺

设  计

制  图

审  核

标记 处数

日  期

龚 领

更改文件号 签  字

审  定

标准化

日  期

W2

W1=W2

自由开口间隙6～9

0.
75
±

0.
080.6±0.1

R≤0.5

铬钼合金铸铁

图样标记

共     张

R0.5
2.5±0.10

1

0.3×45°

共     张

重  量

1：1

比  例

6-
φ
50

30°

A

A

A

A

4-
0.

01
-0

.0
3

0.8

0.8

其余
6.3

龚 领

W0830.1.6-03

φ60

技术要求

1、刮油环应符合JB/TQ451-86《往复活塞压缩机铸铁活塞环》有关规定。

2、刮油环应做弹力试验，在开口尺寸压缩至工作间隙时径向弹力为67N±20％。

3、刮油环端面硬度为HRB96-107.

4、外圆面与端面不应有擦伤、疏松、毛刺等缺陷。

60°

60
°

在φ60标准环规中热间隙0.15～0.25

 
 

W0830.1.5-7

材 料：ZchSnSb11-6

φ30-0.2-0.3

1.6 1×45°

A

R0.5R0.5

1×45°

φ5
5

A

深
0.5

50
.5
（

自
由

状
态

）

5

0.14（ 0
-0.025）

5

0.14（ 0
-0.025）

削薄量

削薄量

φ46H7(+0.025 0 )

φ50K6(+0.018+0.002)

装入φ50H7连杆孔内

的尺寸

5

5

5

5R2.5

R2.5

0.
5

合
金

层R1

R0.2

                          技术要求

1、壁厚2（
0
-0.013）。

2、内衬硬度不小于HB27.

3、在压紧状态下轴瓦对口表面对外圆母线不平行度不大于0.02。

4、轴瓦内外圆表面、对口应光滑平整，外圆衬背的贴合度不小于衬背面积  

的85％，轴瓦外表面应镀锡0.002-0.003mm,

5、轴瓦的有关材料、检验等应按ZBJ72008及相关标准。

4+0.10
 04 0

-0.1 5 1.
5 

0
-0

.0
3

 

 

二级气阀部件

代       号 名        称

工  艺

审  核

制  图

设  计

日  期 签 字

标 记

旧底图总号

底图总号

日  期

   更改文件号

龚 领
龚 领

处 数

标准化

审  定

签  字 日  期

材      料

1：1

比  例

共      张

图样标记

第      张

重  量

W-0830.1.2

W-0830.1.2-1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

二级阀座 35CrMo

W-0830.1.2-2 二级排气阀片 PH15-7Mo

PH15-7Mo二级排气弹簧片W-0830.1.2-3

W-0830.1.2-4 二级阀盖 35CrMo

螺母 M8×1 钢8.8级

W-0830.1.2-5 二级阀螺栓 钢8.8级

垫圈 8 65Mn

二级吸气阀片W-0830.1.2-6 PH15-7Mo

W-0830.1.2-7 二级吸气弹簧片 PH15-7Mo

O型圈 φ44×φ1W-0830.1.2-8 氟橡胶

技术要求

1、气阀组装后检查阀片，动作必须灵敏。

2、气阀应用煤油做渗漏试验，只允许有滴状渗漏。

GB93-87

GB/T6176-2000

B
A

B处O型圈尺寸：40×2.65

A处O型圈尺寸：75×2.65

11
±

0.
05
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中压活塞机易损件明细表 

 

易损件名称 更换时间（h） 

吸气阀片 4000 

排气阀片 4000 

吸气阀盖 5000 

吸气阀座 5000 

连杆小头铜套 6000 

连杆大头瓦片 8000 

活塞环 5000 

刮油环 5000 

活塞销 6000 

排水电磁阀 2500 

控制中压电磁阀 3000 

空滤滤芯 2000 
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空气压缩机

共    张 第    张

1：10

比  例重  量图样标记

VF-0.6/30.0

日  期

审  定

标准化

日  期更改文件号处数标记

设  计

制  图

审  核

工  艺

责任 签 字

制图

描图

描校

旧底图号

底图总号

签 字 日 期

VF-0.6/30型

VF-0.6/30型空气压缩机性能参数

排 气 量：0.6m/min3

排气压力：3.0 MPa

转    速：850 rpm

行    程：100 mm

配备电机

型号：Y2-132S2-2 7.5kW

转速：2900 rpm

重量：350Kg

1510

1
1
7
0

530

 



 1 

责任 签 字

制图

描图

描校

旧底图号

底图总号

签 字 日 期

A B C E

M

W1 U1 V1

RJ

1

15

9

1

3

11

13 15

975

YJ

C

DF

RD

RJ

(电调)

(气调)

(停机)

K

交流接触器 常

开

常

闭

常

开

常

闭

保险丝

(电调)

(关机)

(气调)

11

1

3

电磁阀

压力开关

常闭触点

3

5

3

11

15

13

57

11

9

13

热继电器

1、气、电调兼用电器控制原理图

2、气、电调兼用电气接线图（控制回路部分）

K：启动开关 RD：熔断器 C：交流接触器

RJ：热继电器 YJ：压力开关 DF：电磁阀

VF-0.6/30  VF-0.7/20型　

电器图

C

～220/～380/～440
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